
●総体焼入れ研磨 HRC60～63

●回転数は、MT2 , MT3 , MT4は3000min-1、MT5は2000min-1、そしてMT6は1000min-1まで可能です。

ライブセンターA型 （注）先端部フラットあり。

呼び MT №

MT1A MT1
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MT6A MT6

総合負荷荷重表 ※上記ライブセンターＡ型対応

r.p.m

MT №

  単位:kgf 使用時間 1500ｈ

●ＮＣ旋盤加工時、切削バイトの干渉を避けます。

ＮＣ用ライブセンターAＬタイプ型 （注）先端部フラットあり。
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　MT1及び全ての超硬付は、別作対応となります。
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ＮＣ用ライブセンターＡＬタイプ
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